定量包装商品生产企业计量保证能力评价表
	类别
	项 目
	评价要求
	评价方法
	评价结果

	
	
	
	
	符合
	不符合

	1

管
理
要
求
	1． 1

管理职责
	企业管理者应了解计量法律、法规的要求，并负责在本企业组织实施。
	检查对计量法律、法规掌握情况；并通过对其他要求的检查，评价企业组织实施的情况。
	
	

	
	1． 2

管理机构
	应有主管计量的领导；有管理计量的部门，并能统一管理计量工作。
	检查企业组织机构图和关于机构职责的文件，并通过对其他要求的检查评价其管理职能的落实情况。
	
	

	
	1． 3

计量人员
	企业应配备与生产相适应的，并经培训取得资格的计量管理和检测人员。
	检查企业组织机构图和关于机构职责的文件，并通过对其他要求的检查评价企业管理职能的落实情况。
	
	

	
	1． 4

管理文件
	应建立与企业相适应的计量体系文件或计量管理制度，并能有效实施，实施结果要有记录。
	检查计量体系文件或计量管理制度（至少应包括《定量包装商品生产企业计量保证能力评价规范》4.4中规定的8项）的覆盖性和适应性，并根据文件检查实施情况及工作记录。
	
	

	
	*1．5

计量单位
	企业使用的技术文件、计量设备及产品标识、使用说明书、净含量标注等必须采用国家法定计量单位。
	检查工艺文件、原始记录、统计报表、计量设备、产品包装、标识、说明书是否全部采用法定计量单位。
	
	


	类别
	项 目
	评价要求
	评价方法
	评价结果

	
	
	
	
	符合
	不符合

	2

技
术
要
求
	*2．1

产品标准
	企业必须有包含产品净含量要求的产品标准。净含量要求必须符合国家有关强制性标准或《定量包装商品计量监督规定》的要求。
	检查产品标准的符合性。检查标准中有关净含量规定的符合性。
	
	

	
	*2．2

计量设备
	企业应根据生产工艺和产品标准的要求配备数量和准确度等计量特性符合规定要求的计量设备。企业检测定量包装商品净含量所配备的计量器具，其最大允许误差应小于被检测的定量包装商品的计量负偏差的三分之一。用于商品量检测的计量器具配备率必须达到100%。
	根据工艺文件和产品标准，检查主要原材料检测、工艺过程控制和终端产品检测的计量器具配备在数量和计量性能上是否满足规定的要求。特别是用于商品量检测的计量器具配备率是否达到100%。
	
	

	
	*2．3

量值溯源
	企业使用的强检计量器具受检率必须达到100%，非强检期内的检定证书或校准报告。
	检查全部强检和非强检计量器具的检定证书或校准报告，并检查其溯源关系的合理性。
	
	

	
	2． 4

标志管理
	计量器具应实施标志管理，标志应注明其检定（校准）状态、检定（校准）状态、检定（校准）日期、有效期和检定（校准）单位等信息。
	到现场抽查若干计量器具，检查检定标志的完整性，并追溯检查其所反映信息的真实性。
	
	


	类别
	项目
	评价要求
	评价方法
	评价结果

	
	
	
	
	合格
	不合格

	2

技
术
要
求
	2． 5

不合格
设备
控制

	企业对不合格计量器具应停止使用、隔离存放，并作出明显标志，不合格设备应经修理后后重新检定合格方可使用。如计量设备在以往检测中给商品的量值带来了明显的误差风险，应采取必要的纠正措施。
	在现场抽查计量器具，检查是否有不合格的在用计量器具；检查对不合格计量器具的管理是否符合规定的要求；检查是否对有明显误差风险的数据采取了纠正措施。
	
	

	
	2．6

计量检测
	企业应根据产品标准和工艺文件制定必要的检测规范，并按检测规范的规定程序进行检测，检测结果要有记录。
	检查企业是否制定了必要的检测规范（一般应包括检测要求、检测频次、检测记录及检测结果的处理等内容），并检查规范内容的完整性。现场检查检测工作情况，并抽查部分检测原始记录。
	
	

	
	2．7

环境条件
	检测的环境条件应满足检测规范和计量检测设备对环境的要求。
	根据检测规范和计量器具使用说明，检查环境条件是否满足规定的要求。
	
	

	
	2．8

记录
	检查企业有关记录的完整性。
	
	
	

	3

产
品
要
求
	*3．1

净含量
标注
	企业必须在商品包装上明确标注定量包装商品的净含量，净含量的标注必须符合产品标准和《定量包装商品计量监督规定》的要求。
	检查商品的包装是否有净含量的标注，并检查净含量的标注是否符合产品标准和《定量包装商品计量监督规定》的有关要求。
	
	


	3

产
品
要
求


	项目
	评价要求
	评价方法
	评价结果

	
	
	
	
	合格
	不合格

	
	*3．2

净含量
	企业生产的定量包装商品的净含量的误差必须符合产品标准和《定量包装商品计量监督规定》的要求；企业对定量包装商品进行抽样、检测及评价的方法必须符合《定量包装商品净含量计量检验规则》的要求。
	在生产现场和库房对成品按规定比例进行抽样，检查其是否符合规定的要求；并检查抽样、检测和评价记录，看是否符合规定的要求。
	
	

	
	3．3

包装材料
	企业使用的包装材料应满足定量包装商品计量准确性的要求，并能防止商品在包装（分装）和运输过程中的渗漏和破损。
	在生产现场和包装材料库房，检查包装材料是否能满足计量准确性的要求，并检查包装材料的性能是否满足生产工艺和运输的要求。
	
	

	
	*3．4

不合格
控制
	企业必须确保不符合产品标准或实物并并净含量超过误差规定的不合格产品处于受控状态，以防止其出厂损害消费者利益。
	在生产现场及库房检查不合格品的控制情况，并检查不合格品的流向。
	
	

	
	3．5

纠正措施
	企业应对不合格产品进行评审，分析不合格产品的原因，并采取相应的纠正措施。纠正措施的实施情况应加以记录。
	检查对不合格品的评审记录，并检查纠正措施的实施情况记录。
	
	


注：1.带*号项有一项不符合，即为评价不通过。
2.不带*号项有三项以上不符合，即为评价不通过。
3.带*号项有三项以下（含三项）不符合，应限期整改，整改仍不合格视为评价不通过。
